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Dersin Dili Tiirkce

Dersin Tiri Mesleki

Dersin Koordinatori

Dersi Veren

Dersin Yardimcilari

Dersin Amaci

Bu ders ile CNC freze tezgahini igse hazirlama, program yazma ve
iiretim yapma yeterliklerinin kazandirilmasi amag¢lanmaktadir..

Dersin Ogrenme Ciktilari

Bu dersin sonunda 6grenci;

1. CNC Freze Tezgihin ise hazirlamak
2. CNC Freze Tezgahi Igin program yazmak
3. CNC Freze Tezgahinda iiretim yapmak

Dersin Igerigi

CNC freze tezgahinin Ozellikleri, kisimlar1 ve calisma
prensipleri, Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari,

Parcalar iizerindeki sifir noktalari, CNC Freze tezgahlarinda
programlama esaslar1, Simiilasyonun tanimi ve énemi, CNC
frezede  ¢evrimleri  kullanilarak ~ programlama,  Alt
programlama teknigi, alarm segenekleri ve Olgme ve kontrol.

Haftalar Konular
1 CNC freze tezgahinin dzellikleri, kisimlari ve ¢alisma prensipleri
2 Tezgah koordinat eksenleri, Referans noktalari
Kontrol panel ¢esitleri, Kesici ve ig parcas1 malzemesi iligkisi
3 Kesici cesitleri, 6zellikleri ve kullanim yerleri
4 Parcalar {lizerindeki sifir noktalari
Kesme derinligi, islem agis1 ve ilerlemelerin verilmesi
5 CNC Freze tezgahlarinda programlama esaslari
6 CNC Freze tezgahlarinda hareket sistemleri
7 Simiilasyonun tanimi ve dnemi

Simiilasyon programlari
Program calistirmak

8 Arasinav
9 CNC frezede ¢evrimleri kullanilarak programlama
Dairesel cep frezeleme ¢evrimi
10 CNC frezede ¢evrimleri kullanilarak programlama
a) Delik delme gevrimi
b) Kilavuz ¢ekme ¢evrimi
c) Delik genisletme gevrimi
11 Alt programlama teknigi
Alt programlama yapis1
12 CNC frezede alt program kullanarak programlama
13 CNC freze tezgahlarinda bulunan alarm secenekleri
14 Ol¢me ve kontrol
Genel Yeterlilikler
Ogrenci;
1. CNC freze tezgahinin kontrol panelini kullanabilir.
2. Kesici takim segme ve baglama iglemini yapabilir.

3. CNC freze programi yazabilir.
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Degerlendirme Sistemi

Ara Smav % 40
Final % 60
Biitiinleme
PROGRAM OGRENME CIKTILARI iLE
DERS OGRENIM KAZANIMLARI iLiSKiSi TABLOSU
PYL |PY2 |PY3 |PY4 |PYs |PY6 |PY?7 |PY8 |PY9 |PYI10 PY11 PY12 PY13
OK1 2 2 2 2 3 5 3 4 4 2 2 3
OK2 3 2 2 2 3 5 3 3 3 2 2 2
OK3 3 2 3 3 3 5 2 3 4 2 2 3
OK: Ogrenme Kazammlar1 PY: Program Ciktilar
Katki
Diizeyi 1 Cok Diisiik 2 Diisiik 3 Orta 4 Yiiksek 5 Cok Yiiksek
Program Ciktilar1 ve Tlgili Dersin iliskisi
PYL | PY2 |PY3 |PY4 |PYs |PY6 |PY7 |PY8 |PY9 |PYI0 |PY1l |PY12 |PYI3
CNC Freze 3 3 2 2 2 3 5 3 3 4 2 2 3
Teknolojisi




