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On Kosul Dersler -

Dersin Dili Tiirkge

Dersin Tiirii Mesleki

Dersin Koordinatorii

Dersi Veren

Dersin Yardimcilari

Dersin Amaci

Bu derste; Elektro Erozyon ve Tel Erozyon Tezgahlarinda tiretim
yapma yeterlikleri kazandirilmasi amag¢lanmaktadir.

Dersin Ogrenme Ciktilart

Bu dersin sonunda 6grenci;
1. Alisilmamus tiretim yontemlerini ve temellerini 6grenir.
2. Elektro erozyon tezgéhinda parca igler.

Dersin Igerigi

Haftalar

Konular

1

Elektro erozyon tezgdhinin 6zellikleri
Elektro erozyon tezgahinin kisimlari

Elektro erozyon tezgahinin galisma prensipleri

Tezgah koordinat eksenleri
Referans noktalari
Kontrol panel ¢esitleri

Kontrol panel tuslar1 ve 6zellikleri
Elektro erozyon tezgahi igsleme yontemleri
Elektrot malzemeleri

Di elektrik sivilar
Elektrot ve parca konumlandirma yontemleri
Parca sifirlama yontemleri

Elektro erozyon tezgahi isletim modlari
Elektro erozyon tezgahi isleme parametreleri

Ornek parga isleme uygulamalar

~

Ara smav

Tezgah koordinat eksenleri
Referans noktalar1

Kontrol panel cesitleri

Kontrol panel tuslar ve 6zellikleri

Tezgah programlama yontemleri
Tel erozyon tezgahi isleme yontemleri
Kesici tel malzemeleri ve 6zellikleri

10

Tel baglama yontemleri

Tel pozisyonlama se¢enekleri

[s pargas1 baglama yontemleri
Kesme sivisi gesitleri ve o6zellikleri

11

CNC tel erozyon tezgahlarinda programlama esaslart Konumlama sistemleri

Mutlak konumlama sitemi
Artimli konumlama sistemi

12

ISO Islem ve hazirlik komutlar
Tel hareket yonii se¢imi
Cap telafileri ve otelemeler (offset)

13

Yapinin Cephelerinin Cizimleri

14

Dersin Degerlendirilmesi




Genel Yeterlilikler

Ogrenci;

1. Bir parganin hangi aligilmamis liretim yontemiyle islenmesi gerektigine karar verebilir.
2. Elektro erozyon tezgahini ise hazirlayabilir.

3. Parga igleme parametrelerini belirleyebilir ve parca isleyebilir.
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Degerlendirme Sistemi

Ara Simav % 40
Final % 60
Biitiinleme

PROGRAM OGRENME CIKTILARI iLE
DERS OGRENIM KAZANIMLARI ILiSKiSi TABLOSU

PY1 PY2 PY3 PY4 PY5 PY6 PY7 PY8 PY9 PY10 PY11 PY12 PY13

OK1 5 2 1 1 4 2 5 2 1 3 2 1 1
OK2 5 3 1 1 3 2 5 2 1 3 2 1 1
OK: Ogrenme Kazammlar1 PY: Program Ciktilari
Katki
Diizeyi 1 Cok Diisiik 2 Diisiik 30rta 4 Yiiksek 5 Cok Yiiksek
Program Ciktilar1 ve Tlgili Dersin iliskisi
PY1 PY2 PY3 PY4 PY5 PY6 PY7 PY8 PY9 PY10 PY11 PY12 PY13
Alisilmamig
Uretim S 3 1 1 4 2 5 2 1 3 1 1 1

Yontemleri




