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Dersin Amaci

Programlanabilir denetleyicilerin yapisin1 ve ¢aligma mantigini
kavrayabilme, merdiven diyagramu ile PLC programlama, mevcut
programlar1 yorumlayabilme ve verilen bir problemi yorumlayip
PLC programlama ile ¢dziim gelistirme becerisi kazanma.

Dersin Ogrenme Ciktilari

1. PLClerin temel ilkelerini, PLC yapist ve devre elemanlarini
bilmek ve tanimak.

2.PLCnin c¢alisma prensibini, Degisik modellerdeki PLCnin
programlama yontemlerini bilmek.

3. Lojik islemlerle verilen bir sistemin indirgemesini yapmak ve
elde ettigi sonucu merdiven diyagram ile programlama teknigini
kavramak.

4.PLC'lerdeki temel komutlar, zamanlayict kavrami ve
zamanlayict komutlarin islevini; PLC'lerde sayici kavrami ve
sayict komutlarinin islevini bilmek ve programlarda kullanmak.
5. Verilen bir elektromekanik kumanda sisteminin yapisini analiz
etmek ve ayni sistemi PLC ile programlamak.
6.Bir  siirecin  denetimini PLC ile
gerceklestirmek.

programlayarak

Dersin Icerigi

Programlanabilir denetleyicilere girig, PLC lerin temel birimleri,
lojik islemler, programlamaya giris, merdiven diyagrami
komutlar1 ve merdiven diyagrami ile programlama, set-reset

komutlari, zamanlayici-sayict  uygulamalari, karsilagtirma
komutlari, PLC kullanarak otomasyon sistemleri tasarlama
Haftalar Konular

1 PLC’nin temel teknolojisi, cihazin yapis1 ve caligma sekli

2 PLC iiniteleri ve arayiiz

3 Lojik iglemler, Sadelestirme (indirgeme)

4 Ladder (Merdiven) diyagrami ve programlama komutlari

5 Ladder (Merdiven) diyagramu ile program yazmak

6 Temel PLC komutlari

7 Ara Siav

8 Sirali fonksiyon bloklar1 programlari

9 Sayicilar. Zamanlayicilar. Zamanlayicilar ve Sayicilar kullanarak ¢dziim liretme

10 Operatdr Panelleri

11 Yazilim ile PLC programi yazma ve simiilasyon yapma

12 Kargilagtirma komutlari

13 PLC igeren endiistriyel uygulama

14 PLC igeren endiistriyel uygulama

Genel Yeterlilikler

=

Programlanabilir denetleyicilerin yapisini ve ¢alisma mantigint 6grenebilir.

2. Lojik islemlerle verilen bir sistemin sadelestirmesini (indirgeme) yapabilir ve elde edilen
sonucun Ladder (merdiven) diyagrami ile programlama teknigini kavrayabilir.

3. PLC programlama, mevcut programlari yorumlayabilir ve verilen bir problemi yorumlayip PLC
programlama ile ¢oziim geligtirebilir.
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Degerlendirme Sistemi

Ara Simav % 40
Final % 60
Biitiinleme % 60

PROGRAM OGRENME CIKTILARI iLE
DERS OGRENIM CIKTILARI iLiSKiSi TABLOSU
PC1 | PC2 | PC3 | PC4 | PC5 | PC6 | PC7 | PC8 | PC9 | PC10 | PC11 | PC12 | PC13 | PC14
oC1 2 4 4 3 4 3 3 2 5 2 5 3 3 4
0C2 2 4 4 3 4 3 3 2 5 2 4
0C3 2 4 4 3 4 3 3 2 5 2 5 3 3 4
O0C4 2 4 4 3 4 3 3 2 5 2 5 3 3 4
0Cs 2 4 4 3 4 3 3 2 5 2 5 3 3 4
OC6 2 4 4 3 4 3 3 2 5 2 5 3 3 4
OC: Ogrenme Ciktilar1 PC: Program Ciktilar
Katki
Diizeyi 1 Cok Diisiik 2 Diisiik 3 Orta 4 Yiiksek 5 Cok Yiiksek
Program Ciktilar1 ve ilgili Dersin Iliskisi
PC | PC | PC | PC | PC | PC | PC| PC | PC | PCl| PC1|PCl | PCl| PCl
1 2 3 4 5 6 7 8 9 0 1 2 3 4
Programlanabili | 5 | 4 | 4 | 3 | 4 | 3 | 3 | 2 | 5 2 5 3 3 4
r Denetleyiciler




